(]
°
(]
o
a
S
—
=
L
(=l
£
w
=
2
s
=

&3 RAMPF
discover the future

RAKU-TOOL® PC-3408 (Polyol) / PH-3918 (Isocyanat)

Polyuretanovy lici systém

Snadné pouziti, dvou komponentni polyuretanovy systém pro

formy a modely, vytvrzeni za pokojove teploty
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Vlastnosti Pouziti

e PInény, snadné odlévani e Strukturové rohoze pro bednici dilce, formy pro
beton

o Nizké smrsténi o Pryskyficné formy pro keramicky sanitarni primysil,
napf. dfezy, umyvadla apod.

e Velmi pfesna reprodukce jemnych struktur a detaild

Vlastnosti pfi zpracovani

PC-3408 PH-3918

Barva opticky béZova naZloutla
Smésovaci pomér hmodtlpl;)stnl 100 8

obje[nové 100 9

dily
Hustota ISO 1183 glem® 1,37 1,22
Viskozita pfi 25 °C ISO 2555 m Pa.s 1200-1400 400-600
PC-3408 / PH-3918

Viskozita smési pfi 25 °C ISO 2555 m Pa.s 1000 - 1200
Doba zpracovani pfi 25 °C 1000 ml Min 35-40
Doba zpracovani pfi 25 °C 5000 ml Min 25-30
Max. tloustka mm 30
Vyformovani po h 6-12

Po vytvrzeni / mechanické vlastnosti

Vytvrzeni: 7 dni pfi pokojové teploté nebo 14h pfi 40°C

PC-3408 / PH-3918

Barva opticky bézova
Hustota ISO 1183 glem® 1,35
Tvrdost Shore A ISO 868 55-60
Pevnost v tahu ISO 527 MPa 2-3
Taznost pfi pretrzeni ISO 527 % 200-300
Pevnost v trhu DIN 53356 N/mm 7-9
Otér Taber mm?®/100 U 70-75
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Zpracovani

Pred pouzitim fadné promichejte komponentu A, protozZe pfidavné latky maji sklon k sedimentaci.
Komponenty v udaném smésovacim pomeéru dobfe promichejte.

Odvakuovanim / nebo dotvrzenim zlepSite kone¢né vlastnosti

Teplota obou komponent pred smichanim a pfi zpracovani by méla byt 20°C — 25°C.

Baleni
RAKU-TOOL® PC-3408 25 kg
RAKU-TOOL® PH-3918 2 kg

Skladovani

V temperované mistnosti (20 °C - 25 °C) je moznost skladovani v originalnim baleni minimalné pual roku. Obé

komponenty jsou citlivé na vihkost, proto dodrzujte jejich

uzavirani. Skladovaci teplota komponenty s tuzidlem

(PH-3906) by méla byt 20 °C, ne pod, pfi 15 °C mlze nastat ¢astecna krystalizace.

Hygiena pfi praci

Pri praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na fadné odvétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynul na platnych bezpeénostnich listech.

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 8-10 « D-72661 Grafenberg
T +49 (0) 7123 9342-1600

F +49 (0) 7123 9342-1666

E info@rampf-tooling.com

www.raku-tool.com

Nase technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dneSnimu
stavu nasSich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky materialt
v souvislosti s Vasim konkrétnim pouzitim, zkuSenostmi atd. Vlastni
pouziti materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni.
Zaru€ujeme bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym
podminkam prodeje a dodani.



