Nanaseci pasty

Prysky Fice Tuzidlo Pomér michani  barva Cas tlous tka Hustota Hlavni vlastnosti
zpracovani vrstvy g/cm3
(vahové dily ) 25°C (min) (Inm) (1SO 1183)
1000 ml
RAKU-TOOL® Epoxidova pasta (ru é&ni zpracovani )
EH-2930 60 40 0,65 viceucelova pasta, ruéni zpracovani design, styling, zakladni modely,
formy
1000 ml
RAKU-TOOL® Obrysové nanad3eci pasty strojn & zpracované
CP-6050 R CP-6050 H 100:100 svétle hnéda |[30-40 40 0,5 velmi jemny a homogenni povrch, dobré design a styling modely, formy
frézovani, malo prasnd, obrabéni po 24h pfi
vytvrzeni za pokojové teploty
CP-6070 H hnéda 30-40 40 0,75 velmi jemny a homogenni povrch, dobré design a styling modely, zakladni

frézovani, mala tvorba prachu, obrobitelna po  |modely, formy
vytvrzeni 24 hod.

CP-6070 H Seda 30-40 40 0,75 velmi jemny a homogenni povrch, dobré design a styling modely, zakladni
frézovani, malo prasnd, opracovani po 24h pfi |modely, formy
vytvrzeni za pokojové teploty

CP-6080 R CP-6080 H Seda 30-40 40 0,85 velmi jemny a homogenni povrch, dobré design a styling modely, zakladni
frézovani, mala tvorba prachu, obrobitelna po  |modely, formy
vytvrzeni 24 hod.

CP-6090 P CP-6090 | hnéda 40-50 20 0,9 velmi jemny a homogenni povrch, dobré zakladni modely pro lodni primysly,
frézovani, mala praSnost, opracovani po 12h pfi [formy
vytvrzeni za pokojové teploty







