RAKU-TOOL ® Materialy pro tvarové p fedlitky (CCC)*

Hustota Tvrdost Souéinitel
(ISO 1183) (ISO 868) teplotni
glcm?® Shore D roztaznosti

Pevnost v Hlavni vlastnost Pouziti
ohybu

(ISO 604)

Teplotni Pevnost v
tvarova tlaku
stalost (ISO 604)

CC-6010

CC-6015

CC-6503

CC-6504

bézova

(1SO 11359)
10-° k-*

(ISO 75) T

MPa

MPa

1300-1600

» jemné povrchova struktura

» velmi dobré obrobitelnost

» podobni vlastnosti jako blokovy material pro
modely

zakladni modely, negativy,
datakontrol modely

80-85

50-55

70-80

50-55

2500-3000

« velmi dobré obrobitelnost frézou

« hutna povrchova struktura

* nizky souginitel teplotni roztaznosti
* dobréa pevnost hran

modely k potazeni kizi, formy a
nastroje pro Rapid prototyping,
meérky

85-90

40-45

80

95-105

9500

» velmi hutné sloZeni

» velmi homogenni jemn& povrchova struktura
niklovéa skorapka, tj. malé dokoncovaci
obrabéni a tedy obrovska Uspora nakladu

» dobréa opracovatelnost**

» nizky soucinitel teplotni roztaznosti

» dobré& otéruvzdornost

bezesparové galvanické modely,
nastrojové vlozky, RIM néstroje

1,87

85-90

40

80

90-100

10000

» velmi hutné sloZeni

» dobré& obrobitelnost**

» nizky soucinitel teplotni roztaznosti

» vysoka pevnost v tlaku a tuhost

» dobr& otéruvzdornost

» nastroje nemusime lestit = ¢asova Uspora
» nastroje maji malou hmotnost ( vs Zamak )
= jednoduché zachéazeni

» jednoduché moznosti zmén

mérky, formovani kovi

CC-6505

1,87

85-90

40

80

85-90

10000

» velmi hutné slozeni

» dobr& obrobitelnost**

» nizky soucinitel teplotni roztaznosti

» vysoka pevnost v tlaku a tuhost

» dobré otéruvzdornost

» nastroje nemusime lestit = Casova Uspora
» nastroje maji malou hmotnost ( vs Zamak )
= jednoduché zachéazeni

» jednoduché moznosti zmén

tazné néstroje, mérky, RTM
nastroje




CC-6506

CC-6507

CC-6508

CB-6509

CC-6700

tmavé Seda

90-95 35 110 120-130 13000 » velmi hutny povrch, lestitelny lici formy pro liti pod tlakem
» vysoky tvarova teplotni stalost ( keramika ), formovani kov(,
» vysoka pevnost v tlaku vakuové hlubokotazné formy,
» dobra chemicka odolnost nastrojové viozky
» ¢asova Uspora pro pfimé frézovani lici
formy s daty
» snazsi tazeni u plechovych dill

85-90 50-55 75-80 85-95 3500-4000 |+ hutn& povrchova struktura lici formy pro liti pod tlakem
« velmi dobfe obrobitelny frézou ( keramika ), formovani kov(,
« dobréa dimenzni stabilita vakuové hlubokotazné formy,
« vysoka otéruvzdornost a dobra razova nastrojové viozky
pevnost

88-93 40-45 80-85 105-115 - » velmi hutny povrch, lestitelny lici formy pro liti pod tlakem
» vysoky tvarova teplotni stalost ( keramika ), formovani kovd,
» vysoka pevnost v tlaku vakuové hlubokotazné formy,
» dobra chemicka odolnost nastrojové vlozky
» ¢asova Uspora pro pfimé frézovani lici
formy s daty
» snazsi tazeni u plechovych dill

82-84 60-75 88-93 110-115 2700-2800 [» velmi hutny povrch, lestitelny lici formy pro liti pod tlakem
» vysoky tvarova teplotni stalost ( keramika ), formovani kov(,
» vysoka pevnost v tlaku vakuové hlubokotazné formy,
» dobra chemicka odolnost nastrojové viozky
» ¢asova Uspora pro pfimé frézovani lici
formy s daty
» snazsi tazeni u plechovych dill

70-80 35-45 135-140 50-55 - » velmi hutny povrch, lestitelny lici formy pro liti pod tlakem

» vysoky tvarova teplotni stalost

» vysoka pevnost v tlaku

» dobra chemicka odolnost

» ¢asova Uspora pro pfimé frézovani lici
formy s daty

» snazsi tazeni u plechovych dill

( keramika ), formovani kov(,
vakuové hlubokotazné formy,
nastrojové viozky
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