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Vlastnosti Pouziti
e SniZené zdravotni ohroZeni e Pro lepeni blokovych material( s hustotou 0,50-
0,80 g/cm®
e Podobné barva
e Hustota a tvrdost odpovidajici blokovému materialu
o Vytvrzeni pfi pokojové teploté
Vlastnosti pfi zpracovani
EP-2306 EH-2903-1 EH-2904-1
Barva opticky hnéda éira éira
. i . § 100 25
SmésSovaci pomér hmot. dily. 100 30
Hustota ISO 1183 glem® cca. 0,77 cca. 1,09 cca. 1,00
EP-2306 / EP-2306 /
EH-2903-1 EH-2904-1
Doba zpracovani pfi 25 °C 500 mi Min 20 35
Tloustka stény mm - -
Minimalni ¢as vytvrzeni (pfi 25°C) h 16 16
Po vytvrzeni / mechanické vlastnosti
Vytvrzeni: 7 dni pfi pokojové teploté nebo EP-2306 / EP-2306 /
14h pri 40°C EH-2903-1 EH-2904-1
Barva opticky hnéda hnéda
Hustota ISO 1183 g/cm3 cca. 0,8 cca. 0,8
Tvrdost Shore D ISO 868 70-75 70-75
Koeficient teplotni roztaznosti ISO 11359 ~ 10°K ™ 30-40 45-55
Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 °C 55-60 45-50
Teplota skleného prechodu, Tg DSC °C 60-65 53-58
Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 50-55 48-53
E-Modul pevnost v tlaku ISO 604 MPa 2800-3300 2500-3000
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 30-35 30-35
E-Modul pevnost v ohybu ISO 178 MPa 2500-3000 2300-2800
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Zpracovani

Teplota obou komponent pfed smichanim a pfi zpracovani by méla byt 20°C — 25°C.
Komponenty fadné promichejte v pfedepsaném smésovacim poméru a naneste na obé plochy lepeného

spoje.

Baleni

RAKU-TOOL® EP-2306
RAKU-TOOL® EH-2904-1
RAKU-TOOL® EH-2903-1

2 kg, 1 kg, 6 x1kg

Skladovani

Originalni uzaviené baleni skladujte pfi teploté 15°C az 30°C. Témto podminkam odpovida doba
skladovatelnosti uvedena na etiketé obalu jednotlivych komponent. Nacaté baleni spotfebujte v co nejkratsi

dobé.

Hygiena pfi praci

Pri praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na Fadné odvétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynul na platnych bezpeénostnich listech.
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Nase technické rady pro zpracovani material( odpovidaji dneSnimu stavu
nasich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky material(

v souvislosti s VaSim konkrétnim pouziti, zkuSenostmi atd. Vlastni pouziti
materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni. Zaru€ujeme

bezvadnou kvalitu odpovidajici naSim vS8eobecnym podminkam prodeje a
dodéni.



