RAKU-TOOL® EP-2304 / EH-2934 a

UP-4320 / UH-4920

Lepidlo a opravny tmel pro blokovy
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Vlastnosti Pouziti

e Odpovidajici barva

e Podobné hustota a tvrdost jako blokovy material
WB-0700

e Lepeni a opravy blokového materialu WB-0700

Vlastnosti a zpracovani lepidla

EP-2304 EH-2934
Barva opticky zelena Zlutava
Smésovaci pomér hmot. dily. 100 20

objem. dily 100 10
Hustota ISO 1183 glcm® cca. 0,88 cca. 1,02
EP-2304/EH-2934

Doba zpracovani pfi 25 °C 500 ml Min 90
Tloustka stény mm -
Minimalni ¢as vytvrzeni (pfi 25°C) h 16
Po vytvrzeni / mechanické vlastnosti
Vytvrzeni: 16h za pokojové teploty + 14h pfi 120°C EP-2304/EH-2934
Barva opticky zelena
Hustota ISO 1183 glcm?® cca. 0,9
Tvrdost Shore D ISO 868 75-80
Koeficient teplotni roztaznosti ISO 11359 10°K * 35-45
Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 °C 115-120
Teplota skleného pfechodu, Tg DSC °C 120-125
Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 80-85
E-Modul pevnost v tlaku ISO 604 MPa 3100-3500
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 48-53
E-Modul pevnost v ohybu ISO 178 MPa 3300-3800
Zpracovani

Teplota obou komponent pred smichanim a pfi zpracovani by méla byt 20°C — 25°C.
Komponenty fadné promichejte v pfedepsaném sméSovacim poméru a naneste na obé plochy lepeného
spoje. Vysledné mechanické vlastnosti a teplotni odolnosti Ize dosahnout pouze v pfipadé, Ze se po vytvrzeni

provede nasledné vytemperovani.
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Doporuceny temperacni cyklus

Po pocate¢nim vytvrzeni po dobu 12-24 hodin pfi pokojové teploté, musi byt dil postupné zahfivan na teplotu
120°C, k Uplnému vytvrzeni dilu dojde za dobu 14 hodin pfi teploté 120°C. Nasledné ochlazeni dilu musi byt
pozvolné. Vytvrzovani pfi pokojové teploté, nasledné temperovani a ochlazeni dilu, jsou zavislé na tloustce
vrstvy dilu.

Vlastnosti a zpracovani opravného tmelu

UP-4320 / UH-4920

Barva opticky zelena
Smésovaci pomér hmot. dily. 100 : 3-5
Doba zpracovani pfi 25 °C Min 4-6
Minimalni ¢as vytvrzeni Min 25-30
Zpracovani

Teplota obou komponent pred smichanim a pfi zpracovani by méla byt 20°C — 25°C.
Obé komponenty smichame v daném poméru a aplikujeme $pachtli.

Baleni

RAKU-TOOL® EP-2304 5 kg
RAKU-TOOL® EH-2934 1kg, 6 x1kg
RAKU-TOOL® UP-4320 6 x 0,80 kg
RAKU-TOOL® UH-4920 6 x 0,05 kg

Skladovani

Originalni uzaviené baleni skladujte pfi teploté 15°C az 30°C. Témto podminkam odpovida doba
skladovatelnosti uvedena na etiketé obalu jednotlivych komponent. Nacaté baleni spotfebujte v co nejkratsi
dobé.

Hygiena pfi praci
P¥i praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na Fadné odvétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynul na platnych bezpeénostnich listech.

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG Nase technické rady pro zpracovani materialtl odpovidaji dne$nimu stavu
Robert-Bosch-Str. 8-10 « D-72661 Grafenberg nasich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky materialt

T +49 (0) 7123 9342-1600 v souvislosti s Vasim konkrétnim pouziti, zkuSenostmi atd. Vlastni pouziti
F +49 (0) 7123 9342-1666 materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni. Zaruujeme

E info@rampf-tooling.com bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim vieobecnym podminkam prodeje a

www.raku-tool.com dodant.



