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RAKU-TOOL® EL-2208 / EH-2952
Epoxidova laminacCni pasta
S nizkou hustotou a vysokou teplotni odolnosti
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Vlastnosti Pouziti

o Nizka viskozita e Vyztuze forem a pomocnych dilt

¢ Velmi dobfe misitelna ¢ \/yroba laminatovych bednéni (nahrada tkanin)

o Vysoka tuhost e \/yroba mérek a pfipravku

¢ Vysoka teplotni odolnost

Vlastnosti pfi zpracovani

EL-2208 EH-2952
Barva opticky Cerna jasna
Smésovaci pomér hmot. dily 100 10
Hustota ISO 1183 glcm® 0,80 0,95

| EL-2208 / EH-2952

Viskozita smési pfi 25 °C ISO 2555 m Pa.s skelna pasta
Doba zpracovani pfi 25 °C 500 mi Min 120
Max. tloustka mm 15-25
Vyformovani po h 18

Po vytvrzeni/ Mechanické vlastnosti

\Igtz;ztspzl;ani postupné temperujte do 120°C | SIS EARE
Barva opticky cerna
Hustota ISO 1183 glem® 0,8
Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 °C 120-125
Teplota skelného pfechodu, Tg DSC °C 115-120
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 30-40

E-Modul pevnost v ohybu ISO 178 MPa 4000-4500
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Zpracovani

Teplota obou komponent pred smichanim a pfi zpracovani by méla byt 20°C — 25°C.

pfi menSim mnoZzstvi michame ru¢né (pouzijte ochranné rukavice) dokud nedosahne pryskyfice s tuzidlem
homogenni barevné smési. Pfi pouziti michaciho zafizeni by mél byt €as michani tak kratky, jak bude jen
mozno (pod 2 min.) Pfi nanaseni pasty do forem pouzivejte gumové rukavice, jednotlivé vrstvy pasty
nanadejte tak, aby lehkym prekrytim na sebe navazovali a jemné je dotlacte. Pro zpevnéni pouZijte dfevéna
Zebra, ktera na dotykovych plochach potiete spojovaci pastou a oblaminujte je pastou. Pro vyhlazeni pasty
pouzijte ocelovou vinu, kterou formu ze zadni strany jemné upéchuite.

Baleni

RAKU-TOOL®EL-2208
RAKU-TOOL® EH-2952

4,5Kkg/22,5Kg

Skladovani

Originalni uzaviené baleni skladujte pfi teploté 15°C az 30°C. Témto podminkam odpovida doba
skladovatelnosti uvedena na etiketé obalu jednotlivych komponent. Nacaté baleni spotfebujte v co nejkratsi

dobé.

Hygiena pfi praci

Pfi praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na fadné odvétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynu na platnych bezpecnostnich listech.

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG
Albstr. 37 « D-72661 Grafenberg
T +49 (0) 7123 9342-1600

F +49 (0) 7123 9342-1666

E info@rampf-tooling.com

www.raku-tool.com

NasSe technické rady pro zpracovani material( odpovidaji dneSnimu
stavu nasSich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky materialG
v souvislosti s Vasim konkrétnim pouzitim, zkuSenostmi atd. Vlastni
pouziti materialG je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni.
Zaru€ujeme bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym
podminkam prodeje a dodani.



