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RAKU-TOOL® EL-2201 / EH-2904-1, EH-2905-1, EH-2906-1

Epoxidova laminacCni pryskyfice

Neplnéna epoxidova pryskyfice a volitelnou dobou reakce

(rychla / stfedni / pomala)
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Vlastnosti Pouziti
e Snizeny potencial nebezpeci o Mérky a slévarenské modely
o Cas zpracovani a vytvrzeni zaleZi na pouZitém o VSeobecné nastrojové a pomocné dily
tuzidle o UP nastrojové viozky
¢ Vysoké mechanické hodnoty pfi poko. vytvrzeni o Vyztuhy
¢ Vynikajici kompatibilita se skelnymi tkaniny a plnivy
o Pryskyfice pro zadni vypIné s mineralnim nebo
kovovym plnivem

Vlastnosti pfi zpracovani

EL-2201 EH-2904-1 | EH-2905-1 | EH-2906-1
Barva opticky jasna jasna jasna jasna

100 50
SméSovaci pomér hgl?l‘;t- 100 50
100 50

Hustota ISO 1183 = glem® 1,17 1,00 1,01 1,01
Viskozita p‘l"'l 25 °C ISO 2555 m Pa.s ;%%%‘ 90-130 80-120 80-120

EL-2201 / EL-2201 / EL-2201 /

EH-2904-1 EH-2905-1 EH-2906-1
Viskozita smési pfi 25 °C ISO 2555 @ m Pa.s 900-1100 700-800 700-800
Doba zpracovani pfi 25 °C 500 ml Min 35 65 145
Max. tloustka mm 8 8 8
Vyformovani po h 12 16 18
Po vytvrzeni/ Mechanické vlastnosti
Vytvrzeni: 7 dni pfi pokojové teploté nebo 14h pri EL-2201 / EL-2201 / EL-2201 /
40°C EH-2904-1 EH-2905-1 EH-2906-1
Barva opticky jasna jasna jasna
Hustota ISO 1183 glem?® 1,16 1,16 1,16
Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 °C 55-60 53-58 45-50
Teplota skelného prechodu, Tg DSC °C 55-60 50-55 45-50
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 95-105 95-105 95-105
E-Modul pevnost v ohybu ISO 178 MPa 2800-3300 3000-3500 3000-3500
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Zpracovani

Teplota obou komponent pred smichanim a pri zpracovani by méla byt 20°C — 25°C.
Komponenty v udaném smésSovacim poméru dobre promichejte. Tkaniny naimpregnuijte a kladte vrstvu po
vrstvé. Konecné vlastnosti produktu se po vytvrzeni zlepsi.

Baleni

RAKU-TOOL®EL-2201

RAKU-TOOL® EH-2904-1
RAKU-TOOL® EH-2905-1
RAKU-TOOL® EH-2906-1

25 kg / 200 kg

6x0,28/2Kkg/ 25 kg
6x0,28/2Kkg/ 25 kg
6x 0,28 /2Kkg /25 kg

Skladovani

Originalni uzaviené baleni skladujte pfi teploté 15°C az 30°C. Témto podminkam odpovida doba
skladovatelnosti uvedena na etiketé obalu jednotlivych komponent. Na¢até baleni spotfebujte v co nejkratsi

dobé.

Hygiena pfi praci

Pfi praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na fadné odveétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynu na platnych bezpecnostnich listech.

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG
Albstr. 37 « D-72661 Grafenberg
T +49 (0) 7123 9342-1600

F +49 (0) 7123 9342-1666

E info@rampf-tooling.com

www.raku-tool.com

NasSe technické rady pro zpracovani material( odpovidaji dneSnimu
stavu nasSich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky materialG
v souvislosti s Vasim konkrétnim pouzitim, zkuSenostmi atd. Vlastni
pouziti materialG je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni.
Zaru€ujeme bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym
podminkam prodeje a dodani.



