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" discover the future

RAKU-TOOL® EG-2103 / EH-2903-1
Epoxidova povrchova pryskyrice
Vytvrzeni za pokojove teploty, kovem plnéna
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Vlastnosti Pouziti

e Snizeny potencial nebezpedi o Slévarenské modely

e Tvrdy, ale jesté opracovatelny povrch o Nastroje tvafrici plech

¢ Tixotropni, nestéka s kolmych stén ¢ V/Seobecné pomocné otéruvzdorné nastroje

¢ Nizka sedimentace

e Otéruvzdorna

Vlastnosti pfi zpracovani

EG-2103 EH-2903-1
Barva opticky cernd jasna
Smésovaci pomér hmot. dily 100 11
Hustota ISO 1183 glem® 2,84 1,09

EG-2103 / EH-2903-1
Doba zpracovani pfi 25 °C 250 ml Min 25
Vyformovani po h 16

Po vytvrzeni / mechanické vlastnosti

Vytvrzeni: 7 dni pfi pokojové teploté nebo 14h pfi 40°C EG-2103 / EH-2903-1
Barva opticky cerna
Hustota ISO 1183 g/cm® 2,2

Tvrdost Shore D ISO 868 85-90
Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 °C 75-85*
Teplota skelného pfechodu, Tg DSC °C 75-80*

Otér Taber mm®/100R 50-55

* Hodnoty pro HDT a Tg dosahneme po postupné temperaci na 80°C.

Zpracovani

Teplota obou komponent pred smichanim a pri zpracovani by méla byt 20°C — 25°C.

Komponenty fadné promichejte v pfedepsaném smésovacim poméru. Smés nanasejte Stétcem v tenkych
vrstvach. Pfed nanesenim dalSi vrstvy vyckejte, nez pfedchozi vrstva zgelovati. DalSi vrstvu je nutné nanaset
na predchozi ve fazi, kdy je jesté Castecné lepiva.

Koncove vlastnosti produktu se zlepSi po dotvrzeni.
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Baleni
RAKU-TOOL®EG-2103 6 x 0,56 kg /6,8 kg
RAKU-TOOL® EH-2903-1 6 x 0,75 kg

Skladovani

Originalni uzavifené baleni skladujte pfi teploté 15°C az 30°C. Témto podminkam odpovida doba
skladovatelnosti uvedena na etiketé obalu jednotlivych komponent. Na¢até baleni spotfebujte v co nejkratsi

dobé.

Hygiena pfi praci

Pfi praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na fadné odveétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynt na platnych bezpeénostnich listech.

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG
Albstr. 37 « D-72661 Grafenberg
T +49 (0) 7123 9342-1600

F +49 (0) 7123 9342-1666

E info@rampf-tooling.com

www.raku-tool.com

Nase technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dnesnimu
stavu nasich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky materialG
v souvislosti s Vasim konkrétnim pouzitim, zkuSenostmi atd. Vlastni
pouziti materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni.
Zaru€ujeme bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym
podminkam prodeje a dodani.



