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RAKU-TOOL® CP-6090 Polyol / Isocyanat
Close Contour Pasta
Strojné nanasena, polyuretanova pasta
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Vlastnosti Pouziti

¢ Velmi jemny a homogenni povrch e Zakladni modely pro lodni primysly

e Dobré frézovani, mala prasnost e Formy

o Nizka exotermie, opracovani po 12h pfi vytvrzeni
za pokojové teploty

o Tloustku muZeme nanaset bez stékani z kolmych
stény

Vlastnosti pfi zpracovani

CP-6090 CP-6090
Polyol Isocyanat
Barva opticky svétle hnéda hnéda
- , Y hmotnostni dily 100 40
SmésSovaci pomér - —
objemové dily 100 26
Hustota ISO 1183 glem® 0,80 1,23
Viskozita pfi 25 °C ISO 2555 m Pa.s 20.000-30.000 600-750

CP-6090 Polyol / Isocyanat

Doba zpracovani pfi 25 °C 1000 ml Min 40 - 50
Tloustka vrstvy mm 20
Opracovani (pfi 25°C) h 12

Po vytvrzeni / Mechanické vlastnosti

Vytvrzeni: 7 dni pfi pokojové teploté nebo 14h pfi 40°C CP-6090 Polyol / Isocyanat
Barva opticky hnéda
Hustota ISO 1183 glcm® 0,9
Tvrdost Shore D ISO 868 65-75
Koeficient teplotni roztaznosti ISO 11359 10°K ' 70 - 80
Teplotni tvarova stalost, HDT ISO 75 °C 50
Teplota skelného prfechodu, Tg DSC °C 50 - 55
Pevnost v tlaku ISO 604 MPa 30 -35
E-Modul pevnost v tlaku ISO 604 MPa -
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 25-30
E-Modul pevnost v ohybu ISO 178 MPa 1500 - 1700
Linearni smrsténi* mm / m -

*méfeno pfi maximalni tloustce vrstvy, dle udaji vyse



© RAMPF Tooling GmbH & Co. KG

RAKU-TOOL® CP-6090 Polyol / Isocyanat

Close Contour Pasta
Strojné nanasena polyuretanova pasta

&3 RAMPF

) discover the future

PC - Rev.-Status: 01- 2008/08/12

Strana 2z 2

Zpracovani

Teplota obou komponent pred smichanim a pfi zpracovani by méla byt 20°C — 25°C, nikdy pod 18°C.

Parametry pro nastaveni stroje jsou dostupné na dotaz.

Zkontrolujte sméSovaci pomér drive, nez nasadite sméSovaci hadici.

Musi byt zajistén neustaly pfisun stla¢eného vzduchu.

Pokud je dlouha hadice, musi byt vySSi materialovy tlak.

Maximalni nanaseci tloustka je 20 mm pfi jedné nanaseci operaci. Pro silnéjSi stény doporuc¢ujeme nanaset
pastu ve dvou vrstvach, druhou vrstvu nanasime na zgelovaténou prvni.

Baleni

RAKU-TOOL® CP-6090 Polyol 20 kg, 150 kg
RAKU-TOOL® CP-6090 Isocyanat 30 kg, 250 kg

Skladovani

Originalni uzaviené baleni skladujte pfi teploté 15°C az 30°C. Témto podminkam odpovida doba
skladovatelnosti uvedena na etiketé obalu jednotlivych komponent. Na¢até baleni spotfebujte v co nejkratsi

dobé.

Hygiena pfri praci

Pfi praci dodrzujte zakladni pravidla hygieny prace, dbejte na fadné odveétrani pracovniho mista pfi zachazeni
s jednotlivymi komponentami a pfi zpracovani. Dbejte pokynt na platnych bezpecnostnich listech.

RAMPF Tooling GmbH & Co. KG
Albstr. 37 « D-72661 Grafenberg
T +49 (0) 7123 9342-1600

F +49 (0) 7123 9342-1666

E info@rampf-tooling.com

www.raku-tool.com

Nase technické rady pro zpracovani materialt odpovidaji dnesnimu
stavu nasich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky materialG
v souvislosti s Vasim konkrétnim pouzitim, zkuSenostmi atd. Vlastni
pouziti materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni.
Zaru€ujeme bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym
podminkam prodeje a dodani.



