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RAMPF Tooling

RAKU-TOOL Souhrny produktovy prehled

Epoxidové systémy

Epoxidova Epoxidova tuzidla | Pomér michani Barva Cas zpra- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
pryskyfice (vahové dily) covani vrstvy g/cm?
25°C (min) (mm) (ISO 1183)
RAKU-TOOL® Epoxidové povrchové systémy (gelcoat)
250 ml
. x < vytvrzeni pfi p.t., tixotropni, brousitelnd & lestitelnd,
EG-2100 100:14 svétle modra 15 - 1 ’4 dobra mezivrstevni pfilnavost, rychly ¢as vytvrzeni.
negativy, modely, mérky, upnuti obrobkd.
. x < vytvrzeni pfi p.t., tixotropni, brousitelnd & lestitelna,
100:14 svétle modra 35 - 1 ’4 dobra mezivrstevni pfilnavost, pomalejsi ¢as vytvrzeni.
) "z vytvrzeni pfi p.t., tixotropni, brousitelna & lestitelna,
EG-2101 100:12 bila 25 - 1,4 jednoduché zpr., rychly ¢as vytvrzeni.
negativy, modely, mérky, pracovni modely
pro keramicky pramysl.
. 1.4 vytvrzeni pfi p.t., tixotropni, brousitelna & lestitelnd,
100:12 bila 60 - 1 14 jednoduché zpr., pomalejsi ¢as vytvrzeni.
. < tvrzeni pfi p.t., otéruvzdornd a chemicky odolna,
EG-2102 100:8 modra 25 - 1,9 it :
’ rychly éas vytvrzeni. slévarenské modely, pénoveé formy,
UP lisovaci nastroj, néstroje a pomocné
. < vytvrzeni pfi p.t., otéruvzdorna a chemicky odolna, zarizeni.
100:8 modra 60 - 1,8 pomalejsi ¢as vytvrzeni.
PR . P . slévdrenské modely, tvarové nastroje na
x < tvrzeni pfi p.t., plnéna kovem, otéruvzdorna, tixotropni, P A . )
EG-2103 100:11 cerna 25 - 22 e o oo obrommeing. e DOUORNE | ow ndstofe a alé pracovi pomocnia
zafizeni.
. X - tepelna odoln& (105 °C), velmi dobra aplikace, povrchova vrstva pro laminaty a ostatn{
EG-2104 100:10 cerna 45 - 1 '7 poziti na vysoce lesklé povrchy, lestitelna. konstrukce, vakuové formy, RTM formy.
. . o Lo . povrchova vrstva pro lamindty a ostatni
EG-2105 100:20 zelena 35 _ 1 ’3 ::ggtlgl?]gdolna (120 °C), vynikajici odolnost proti styrenu, konstrukce, vakuové formy, UP- lamin.
. formy/lisovaci nastroje, RTM formy.
EG-2107

RAKU-TOOL® Epoxidova spojovaci vrstva

500 ml
emen ; . 2 vyroba nastroju, forem a pomocnych
EL-2209 100:10 sSeda 30 - 1,6 gggﬂgé? 1k g osg)o el i, TPl zaFl’zen:’: fJ rRozdenych systémii jako epoxi
: sytém, X




Epoxidova Epoxidova tuzidla | Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
pryskyfice (vahové dily) vani vrstvy g/cm?
25°C (min) (mm) (ISO 1183)

RAKU-TOOL® Epoxidové laminacni systémy

500 ml

vseobecné pomocné pfipravky a vyroba

o X vytvrzeni pfi p.t., nepInénd, nizka viskozita, dobra A Ny . = RN
EL-2200 100:20 priizraénd 70 8 1,1 kompatibilta a6, sKainym vidknem  plnivy nésirojd, spojovaci pryskyfice pro kfemicié
: pisky a tkaniny.

vytvrzeni pfi p.t., neplnéna, dobré mechanické

EL-2201 100:50 prﬂzraéna’_ 35 8 1,1 vlastnosti pfi vytvrzeni za p.t., rychly &as vytvr.
. o v s vytvrzeni pfi p.t., neplnéna, dobré mechanickeé vlastnosti mérky, slévarenské modely, pomocné pfi-
100:50 pruzracna 65 8 1 11 pfi vytvrzeni za p.t., stfedni ¢as vytvr. pravky, UP-nastrojové vlozky, vyztuZeni.
. o Xz vytvrzeni pfi p.t., neplnéna, dobré mechanické vlastnosti
100:50 pruzracna 145 8 1 11 pfi vytvrzeni za p.t., pomalejsi ¢as vytvr.

) s tepelna odolnost (120 °C), neplnéna, nizka viskozita,
EL-2203 100:30 prﬂzracna 60 8 1 '1 7 velmi dobrd smacivost tkanin, rychly ¢as vytvrzeni. laminatové formy, RTM nebo RIM néstroje

zesileni laminatu ze skelnych nebo
uhlikovych vldken, infuzni pryskyfice.

) e teplena odolnost (120 °C), neplnéna, nizka
100:30 prizraéna 100 8 1,1 viskozita, pomalejsi éas zpracovan.

EL-2204

RAKU-TOOL® Epoxidové laminaéni pasty

500 ml
EL-2207-1 100:12 Sedé zelena | 40-45 15 0,9-1,0 laminaéni pasta vytvrzujici pfi pokojové teplots. ‘g’;:g‘;“g;gg"c&mmocn}?ﬁh pipravkd,
) 52 P laminaéni pasta, nizka hustota, plnénd uhlikovymi viakny, vyztuZeni forem a pomocnych pripravkd,
EL-2208 100:12 derna 95 15-25 0,8 R e e el ) e
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Epoxidova Epoxidova tuzidla | Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
pryskyfice (vahové dily) vani vrstvy g/cm?
25°C (min) (mm) (1SO 1183)
RAKU-TOOL® Epoxidové lici pryskyfice
1000 ml
. . otéruvzdorna a chemicky odolna, jednoducha slévarenska modelova zafizeni,
EC-2400 100:6 modra 45 30 1 '9 pro odliti, rychly ¢as vytvrzeni. kopirovaci modely, penové formy.
f : otéruvzdorna, tepelné odolna slévarenska modelova zarizeni,
100:7 modra 150-180 60 1 '9 (110 — 115 °C), pomalejsi ¢as vytvrzeni. kopirovaci modely, pénoveé formy.
. < mineraini plnivo, velmi dobra tekutost,
EC-2401 100:20 slonova kost | 45 10 1,6 rychly cas vytvrzeni.
slévdrenska modelova zarizeni, kopirovaci
. < mineralni plnivo, velmi dobra tekutost, modely, pfimé odlévani (negativ), mérky a
100:20 slonova kost 90 20 1 ’6 stredni ¢as. pripravky, pracovni modely pro keramicky
primysl, model pro galvanizovani.
i . minerdini plnivo, velmi dobré tekutost,
100:20 slonova kost | 180 80 1,6 pomalejsi Gas ytvrzent.
) v . vytvrzeni pfi p.t., kovem pInénad, opracovatelna tvrda
EC-2402 100:15 cerna 45 10 2'4 povrchova vrstva, rychly ¢as vytvrzeni.
. v , vytvrzeni pfi p.t., kovem pinéna, opracovatelna tvrda
100:15 cerna 90 20 2'4 povrchova vrstva, stiedni ¢as vytvrzeni.
slévdrenska modelova zafizeni, kopirovaci
modely, veskera vyroba modeld.
. X . vytvrzeni pfi p.t., kovem pInénd, opracovatelna,
100:15 cerna 180 80 2!4 tvrda povrchova vrstva, pomalejsi ¢as vytvrzeni.
100:15 derna 140 40 2,2 vytvrzeni pfi p.t., kovem pInéné, rdzuvzdorné.
. X < tepelna odolnost (120 °C), alu pInéna, vakuové hlubokotazné formy, mérky,
EC-2404 100:11 Seda 105 60 1,7 chemicky odolna. vsttikovaci lici formy, pénové néstroje.
RAKU-TOOL® Epoxidovy infuzni systém
500 ml
. o x nizka viskozita, odvzdusnéni ve vakuu, vyborna sméacivost, . . S
EL-2203 100:30 pruzracna 60 8 1 11 velmi dobré tekutost, teplotni odolnost do 120°C. MV Il ers:
o vz tepelna odolnost (115°C), dobra tekutost, neplnéna, . O . A
El-2500 100:30 prizraéna 70 8 1,1 n‘?;’,‘j;ji;’k;’z{;gf"dgbré prgséﬁaﬁ,sﬁ e infuzni laminovacf systémy, RTM.
o X tepelna odolnost (115°C), dobra tekutost, Inéna, A . A - e
100:30 prizracnd | 90-100 8 1,1 i viskozia, cobrd prosaiavost infuznf laminovacf systémy, FTM.

EI-2504




Polyuretanové systémy

Polyuretanova Polyuretanova Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
pryskyfice tuZidla (vahové dily) vani vrstvy g/cm?
(Isocyanat) 25°C (min) (mm) (ISO 1183)
RAKU-TOOL® Polyuretanovy povrchovy systém (gelcoat)
250 ml
. . vysoka otéruvzdornost, vysoka razova pevnost, slévérenské modely, formovaci desky,
PG-3104 100:100 zelena 20-25 - 1 !22 sniZzeny obsah nebezpecnych latek. jaderniky, ohrana proti raztim.
RAKU-TOOL® Polyuretanovy tvrdé elasticky systém
1000 ml
. | rucné slévatelna, mald citlivost na vlhkost, dlouhy ¢as
PC-3410 100:300 cerna 85-95 50 1,1 zpracovani, &dné lebky pfi zpracovani, vysokd taZznost strukturové matrice, uzaviené sadrové
pfi pretrzeni. Shore A 40-45. formy pro kergmigky prli’mjysjl, betong)vé
rucné slévatelnd, mald citlivost na vihkost, dlouhy ¢as fobrmib/,ktlljumlenl kvmltt;i,l Ch‘:f,lm’ upevnen
PC-3411 100:1000 éderna 50-55 50 1,1 zpracovani, zadné lebky pfi zpracovani, vysoka taznost Obrobku, razove odoine dily.
pfi pretrzeni. Shore A 80-85.
. ~ iy < vysoka otéruvzdornost a razuvzdornost, Shore D 6065, formovaci desky, jaderniky,
PC-3451 100:60 svétle béZova | 20-25 10 1 '1 zadna krehkost, obé komponenty jsou netoxicke. slévdarenské modely.
RAKU-TOOL® Polyuretanové lici systémy
1000 ml
bila/ vhodné pouze pro zpracovani v michacim plnicim zafize- specielni produkt pro keramicky a
PC-3400 100:58 o . | 6 (150mi) 50 1,15 ni, rychlé vytvrzeni pii 20-45 °C, vysoka taznost, vysoka porcelarensky primys|, vyroba membran
nepruhledna odolnost proti pietrZeni, velmi dobra otéruvzdornost. pro izostatické lisy (talife, pohary atd.).
PC-3403 100:80 béZova 3040 20 1,2 lici systém pro pfimé liti.
slévérenské modely, formy pro prototypy,
Eomogr;]é pIFl’prhavky, nastroje pro tvarovani
100:80 béz lici systém pro pfimé liti velkoobjemovych odlitky s ovoveho plechu.
y ézova 60 > 300 1,6-1,7 :
(380-400) ’ ’ plnivem AC-9004.
pInény, snadné odlévani, nizké smrsténi, velmi
. 1y presna reprodukce jemnych struktur a detaild,
PC-3408 100:8 bézova 30-35 30 1 !35 Gas zpracovani a vytvrzeni zalezi na pouZitém tuzidle. . . o
Doba vyformovani 6-12 h. strukturové rohozgvprp bednici dilce, fo_rmyl
pro beton, pryskyfi¢né formy pro keramicky
pInény, snadné odlévani, nizké smrsténi, velmi :22|(t‘arn| pramysl, nap. drezy, umyvadia
. iy pfesna reprodukce jemnych struktur a detaild, ’
PC-3408 100:8 béZova 35-40 30 1 !35 Cas zpracovani a vytvrzeni zalezi na pouzitém tuZidle.
Doba vyformovani >24 h.
moznost odlévani siln€jsich vrstev materidlu, nizka
. 53 exotermie také u silnych vrstev, vynikajici mezivrstevni
PC-3414 100:20 béZova 60-75 100 1 '7 pfilnavost, jednoduch& moznost oprav a zmén, moznost
jesté dodatecného plnéni, nizka viskozita. modely, formy, negativy a veskeré
pomocné dily, pfimé liti slévarenskych
mozZnost odlévani velkych vrstev materidlu, nizka modeld, pfipravky.
. iy exotermie také u vétsich vrstev, vynikajici mezivrstevni
PC-3415 100:20 béZova 60-75 100 1 ’65 prilnavost, jednoduchd moznost oprav a zmén, moznost
jesté dodatecného plnéni, vyssi vyskozita.
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Polyuretanova Polyuretanova Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
pryskyfice tuzidla (vahové dily) vani vrstvy g/cm?
(Isocyanat) 25°C (min) (mm) (ISO 1183)
RAKU-TOOL® Polyuretanovy Rapid Prototyping Systém RIM
PR-3600 100:40 cerna 90 sec. 4 1,14 podobny gumé, Shore A 80-85, rychlé vyformovant.
funkéni prototypové dily, nulté a malé série,
Rapid Prototyping.
. X £ podobny gumé, Shore A 65-70, velmi vysoka taznost
100:33 cerna 90 sec. 4 1 11 4 pfi pfetrzeni, rychlé vyformovani.
. X < podobny PE/PP, velmi vysoké rézova houZevnatost,
PR-3602 100:80 cerna 65 sec. 4 1,14 rychlé vyformovani.
funkéni prototypové dily & nérazniky,
dobny PE/PP. dob N nulté a malé série, Rapid Prototyping.
. x . podobny , dobrd rdzova houzZevnatost,
100:80 cerna 60 sec. 4 1 !1 4 tepelna odolnost (90°C), rychlé vyformovani.
. X 4 podobny PP/ABS, rychlé vyformovani,
PR-3603 100:80 cerna 50-60sec. | 4 1,17 trdost Shore D 75-80.
funkéni prototypové dily, nulté a malé série,
. s ) - Rapid Prototyping.
100:80 gerna 50-60 sec. | 4 1,2 D T ADS, Yepie vyformovan,
. % . podobny PP/ABS, rychlé vyformovani, tepelna
PR-3608 100:80 cerna 50-60 sec. 4 1,19 odolnost (130°C). tvrdost Shore 75-80.
) = = podobny PP/ABS, rychlé vyformovani, tepelna odolnost funkéni prototypoveé dily, nulté a malé série,
PR-3652 100:68 cerna 50-60 sec. 4 1 ’27 (130°C), plnéna skelnym vldknem, tvrdost Shore 75-80. Rapid Prototyping.
PR-3654 100:55 (":erné 50—60 sec 4 135 podobny PP/ABS, rychlé vyformovani, tepelna odolnost
o a g

(130°C), pInénd skelnym vidknem, tvrdost Shore 80—85.




Polyuretanova Polyuretanova Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
pryskyfice tuzidla (vahové dily) vani vrstvy g/cm3
(Isocyanat) 25°C (min) (mm) (ISO 1183)
RAKU-TOOL® Polyuretanoveé rychletvrdnouci lici pryskyfice
1000 ml
PF-3700-1 100:100 bézova 3-4 10 1,0-1,1 o Eae aypeorentnl system, pomér michant 1:1,
100:100 (300) béZova 4-5 60 1,6-1,7 neplnény 2-komponentni systém, s plnivem AC-9004.
. -~ z neplnény 2-komponentni systém, pomér michani 1:1, sléva'rlenské modeI){ aj’aderniky,_ o
PF-3701-1 100:100 béZova 5-6 20 1,0-1,1 omalei( &as vytvrzent negativy a pomocné pripravky vsech typu,
P 1 Y . kontrolni odlitky, prototypové dily.
100:100 (300) bézZova 6—7 80 1,6-1,7 neplnény 2-komponentni systém, s plnivem AC-9004.
RE=8702=i 100:20 bila 6-7 20 1,6-1,7 2-komponentni systém, s pinénou pryskyficr.
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Polyuretanova Polyuretanova Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
pryskyfice tuzidla (vahové dily) vani vrstvy g/cm?
(Isocyanat) 25°C (min) (mm) (ISO 1183)

RAKU-TOOL® Doplriky, separatory a plniva

AC-9001 — bila — - 2,7 mineralni plnivo s hustotou 1.0 g/cma. plnivo pro epoxi a PU systémy
AC-9002 - Seda - - 0,60-0,85 lehké minerdlni plnivo, sypna hmotnost, 0.35-0.4 g/cm? plnivo pro epoxi a PU systémy
AC-9004 - bila - - 2,4 anorganické plnivo s hustotou 1.6 g/cmd. plnivo pro epoxi a PU systémy
AC-9102 - bila - - 0,8 pastovy voskovy separdtor, lestitelny mggeili)élg formy ze deva biokovyich
AC-9103 - bila - - 0,72 tekuty voskovy separator, lestitelny 22?:[%3 formy ze dreva blokovych
AC-9500 - Zluta - 0,5-5,0 - tepelna odolnost 135 °C — 140 °C voskové félie

EG epoxidové povrchové pryskyrice PG polyuretanové povrchové pryskyrice tepelnd odolnost do 105 °C

EL epoxidové laminovaci pryskyrice PC polyuretanové lici pryskyfice tepelnd odolnost do 115 °C

EC epoxidové lici pryskyfice PR polyuretanova pryskyfice pro Rapid Prototyping tepelna odolnost do 120 °C

El epoxidové infusni pryskyrice RE polyuretanové rychletvrdnouci pryskyfice tepelnd odolnost do 135 °C

EH epoxidova tuzidla PH polyuretanova tuzidla (isocyanat) tepelnd odolnost do 180 °C

AC doplriky, separatory, plniva




Pryskyfice Tuzidlo Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
(vahové dily) vani vrstvy (mm) g/cm?
25°C (min) (1SO 1183)
RAKU-TOOL® Obrysové nanaseci pasty strojné zpracované
1000 ml
. x x 14 velmi jemny a homogenni povrch, dobré frézovani, malo . .
CP-6050 R 100:100 svétle hnéda 30-40 40 0'5 prasnd, obrabéni po 24h pfi vytvrzeni za pokojové teploty. design a styling modely, formy.
. ~ 14 velmi jemny a homogenni povrch, dobré frézovanti, design a styling modely, zakladni modely,
CP-6070 R 100:100 hnéda 30-40 40 0!75 mald tvorba prachu, obrobitelnd po vytvrzeni 24 hod. formy.
. X 14 velmi jemny a homogenni povrch, dobré frézovani, malo design a styling modely, zakladni modely,
CP-6070 R 100:100 hnéda 60 40 0’75 prasnd, obrabéni po 48h pfi vytvrzeni za pokojové teploty. | formy.
. X < velmi jemny a homogenni povrch, dobré frézovani, design a styling modely, zékladni modely,
CP-6080 R 100:100 seda 30-40 40 0,85 mald tvorba prachu, obrobitelnd po vytvrzeni 24 hod. formy.
velmi jemny a homogenni povrch, dobré frézovanti,
CP-6090 P 100:40 hnéda 40-50 20 0,9 mald prasnost, opracovani po 12h pfi vytvrzeni za zakladni modely pro lodni priimysly, formy.
pokojoveé teploty.
dobré frézovani, malo prasna, velmi jemny a homogennf Fioravky a mérky, data kontrol model
CP-6100 R 100:100 svétle modra | 30—-40 20 1,3 povrch, dobra tvrdost povrchu a nizky koeficient teplotni pripravky Y, Y

roztaZnosti, obrobitelnd po vytvrzeni 24 hod.

nastroje, formy pro pfimé pouZiti.
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Pryskyfice Tuzidlo Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
(vahové dily) vani vrstvy (mm) g/cm?
25°C (min) (1SO 1183)
RAKU-TOOL® Lepidla pro blokové materidly
500 ml
* . o < viceucelové lepidlo, vytvrzujici pfi p.t., univerzalni pouZiti, vhodny pro WB blokové
EL-2210 100:60 prUhledna 60 - 1 '1 dlouhy ¢as zpracovani, jednoduché michani. materidly (ne pro WB 0700).
EP-2304 100:20 zelena a0 — 0,9 podobnd tvrdost Shore. lepidlo pro blokovy materidl WB 0700.
EP-2305 100:30 merurika 25 - 0,8 podobné tvrdost Shore, vytvrzent pfi p.t.
lepidlo pro Styling blokové materidly (SB),
s hustotou < 0,50 g/cm3.
100:25 merunka 15 - 0,8 podobna tvrdost Shore, vytvrzeni pfi p.t., tixotropni.
EP-2306 100:30 hnéda 35 — 0,8 podobna tvrdost Shore, vytvrzeni pii p.t.
lepidlo pro modelové blokové materidly
(MB), s hustotou 0,50-0,80 g/cm3.
100:25 hnéda 20 — 0,8 podobnd tvrdost Shore, vytvrzeni pfi p.t., tixotropni.
. i velmi dobré tokové a plinici vlastnosti, vysoka pevnost a lepidlo pro WB nastrojovy blokovy materidl
PP-3310 100:50 bézova 5-8 - 1,2 pfilnavost, rychlé vytvrzeni pfi pokojové teploté. (WB-1000 / WB-1600).
PP-331 1 100:50 zelena 5-8 _ 1.2 velmi dobré tokové a plinici vlastnosti, vysoka pevnost a s\zl)gzbznéa’zb;r;:r{'?I\;\?Bb::)a!(;\r/gj&;ts:ia’I
. ’ pfilnavost, rychlé vytvrzeni pfi pokojové teploté. blokovych materiald.
. . . velmi dobré tokové a plinici vlastnosti, vysokd pevnost a podobnd barva j’flko blo!«)vyl mqteriél
PP-3314 100:50 olivova 5-8 - 1,2 WB-1404, lepeni WB nastrojovych

* Jiné specielni poméry pro michanf jsou v technickych listech u jednotlych materidl

prilnavost, rychlé vytvrzeni pfi pokojové teploté.

blokovych materialu.
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Pryskyfice Tuzidlo Pomér michani Barva Cas zpraco- Tloustka Hustota Hlavni vlastnosti Pouziti
(vahové dily) vani vrstvy (mm) g/cm?
25°C (min) (ISO 1183)

RAKU-TOOL® Polyesterové tmely pro blokové materidly

3 ¥ vytvrzeni pfi p.t., podobna hustota a k opravé styling bloku (SB)
UP-4301 100:1-3 merurika 4-6 - - tvrdost jako blokovy material. s hustotou < 0.50 g/cm3.

) v g vytvrzeni pfi p.t., podobna hustota a k opravé model blokd (MB)
UP-4310 100:1-3 hnéda 4-6 - - tvrdost jako blokovy materiél. s hustotou 0,50-0,80 g/cma.

) . . . . - k opravé nastrojl z
UP-4320 100:3-5 zelena 4-6 — — podobna hustota a tvrdost jako blokovy material. blokového materidlu WB 0700.

RAKU-TOOL® Epoxidova pasta (ruéni zpracovan)

1000 ml

- 100:100 hnéda 60 40 0,65 viceuéelova pasta, ruéni zpracovani. design, styling, zakladni modely, formy.

EP-2300
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Barva Hustota Tvrdost Soucinitel Teplotni Pevnost Pevnost v Hlavni vlastnosti Pouziti
(ISO 1183) | (ISO 868) teplotni tvarova stalost | v tlaku ohybu
g/cm? Shore D roztaznosti (ISO 75) °C (ISO 604) MPa (ISO 178) MPa
(1SO 11359)
106 K-
RAKU-TOOL® Blokovy material
» Velmi lehka » Design studie
~ . » Snadna obrobitelnost a dobra tvorba tfisky » Programové zkousky
SB-0080 bélava 0,08 - - - - - » Dobré ruéni a strojni obrobeni » Zéklad pro nanéseci pasty
» Stabilni proti rozpoustéditim » Negativni formy pro dolévani CCC
» Velmi lehka a jemna povrchova struktura : %fg:g; sturdoieram g
SB-0140 0,14 - — - 1,8-2 - » Snadné obrobent, malo prasné ; Podklag gro%anééecf pasty
» Stabilnf proti rozpoustédim » Negativni formy pro odlévani CCC
. . » Styling modely
» Dobré povrchova struktura ] . s
~ . L - . » Laminovaci formy pro epox. Laminat
sB-0240 | merurika | 0,24 - 60-70 55-65 2-4 5-6 ” gfat;)ri?n:,u‘)crrgt iar;;mg obropent » Nosné éast pro nanaseni CCC-pasty
» Negativni formy pro dolévéni CCC
. . » Styling & design modely
x » Jemna povrchova struktura o« P
sB-0351 merurika 0,35 - 45-50 60-70 8-12 8-12 » Dobfe frézovéni a snadna obrobitelnost, mélo prasny ” rosr)e zakladni dily pro CCC-pasty
» Laminaéni formy
« » Velmi dobra povrchova struktura » Styling modely )
sB-0470 merunika | 0,47 - 60—65 60-70 10-15 10-15 - Dobré obrobeni frézou » Zakladni modely, negativy
» Data kontrol modely
st » Jemna povrchova struktura Styling modely
svetle » Dobre obytelny, dobré frézovani ! )
mB-0540 | |\ % =~ 0,54 45-50 45-50 60-65 10-15 13-18 D oAt » Z&kladni modely, negativy
» Nizky koeficient teplotni roztaZznosti » Data kontrol modely
» Velmi jemny povrch » Design & datakontrol modely
» Snadné strojni opracovani » Zakladni modely
mB-0600 0,6 50-55 50-55 70-75 15-20 15-20 » Nizky souginitel teplotni roztaZznosti » Cubimg modely
» Dobrd dimenzni stabilita » Negativy
» Velmi jemny povrch
» Dobré obrobenf frézou . .
mB-0670 0167 60-65 50-55 75-80 20 20-25 » Nizky soucinitel teplotni roztaznosti » Design & datakontrol modely, negafivy
» Dobrd dimenzni stabilita
» Vynikajici povrch
» Dobrd pevnost v tlaku a v ohybl . .
mB-0720 0,72 60-65 50-55 75-80 20-25 25-30 » Nizky S’f,l]'éinitef'tep,oﬂm: Tortnosti » Design & datakontrol modely, negativy
» Dobrd dimenzni stabilita
» Velmi jemna povrchova struktura P . .
» Velmi dobre frézovatelny ” NastrOJe: pro nIZkOt?pl,Otnl prepreg,
wB-0690 0,69 70-75 35-45 85-95 55-60 28-33 . Dot Smeront stabiis vakuové hiubokotazné formy, pouzit ve
» Tepelnd odolnost do 90°C stfednim teplotnim rozsahu
» Velmi jemna povrchova struktura N £ et
» Velmi dobré obrobeni frézou Prepreg nastrqle e
wB-0700 07 70-80 35-45 135-140 50-55 30-40  Tooloini tvarovk stéKso: oo 195°C » Vysokoteplotni pouzit
» Dobra dimenzni stabilita » Vakuové hlubokotazné formy
» Jemna povrchova struktura » Zékladni modely
» Vysokd teplotni odolnost a nizky koeficient teplotni roztaznosti | » Data kontrol modely
wB-0801 0.8 65-70 45-50 85-90 40-45 35-40 » Dobra dimenzni stabilita » Mérky a pfipravky
» Dobrd pevnost v tlaku a v ohybu » Vakuové hlubokotazné formy
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Barva Hustota Tvrdost Soucinitel Teplotni Pevnost Pevnost v Hlavni vlastnosti Pouziti
(ISO 1183) | (ISO 868) teplotni tvarova stalost | v tlaku ohybu
g/cm? Shore D roztaznosti (ISO 75) °C (ISO 604) MPa (ISO 178) MPa
(ISO 11359)
106 K-
» Velmi dobré obrobeni frézou » Mérky

WB-1000 | béZova 1,00 75-85 50-55 70-80 45-50 50-55 » Maly souginitel teplotni roztaZnosti

» Dobrd pevnost hran a otéruvzdornost » Upevnéni obrobku

» Velmi dobré frézovani, jednoduché obrobeni
» Homogenni, lestici povrch

» Nizky soucinitel teplotni roztaznosti » Slévdarenské modely a jaderniky specielné
wB-1210 modra 1,2 82-84 60-75 88-93 110-115 125-130 » Velmi dobré pevnost v tlaku pro vysokotlaké formovaci zafizeni
» Velmi dobrd chemicka odolnost » Jaderniky pro coldbox

» Dobré otéruvzdorna vlastnosti
» Stabilni pfi ¢isténi suchym ledem

» Velmi dobfe obrobitelny frézou

» Dobrd teplotni tvarova stélost » Formovaci desky, jaderniky, pomocné
wB-1222 1,22 75-85 80-85 80-90 60-70 70-80 » Dobra razuvzdornost a pevnost hran pfipravky, vyklepavaci modely
» Vlysoka otéruvzdornost
» Velmi’dobFe frlézovatellny ] » Formovaci desky
svétle » Dobra, te,plotrlla tvarova stalos_t_ » Jaderniky
wB-1250 . 1,25 77-83 70-75 80-85 70-80 90-100 » Dobrd razova pevnost a stabilita hran
zelena ’ » Vysokd otéruvzdornost » Pomocné nésroje
P ; o » Vyklepavaci model
» Dobrd dimenzni stabilita yKiep: Y
» Hutna povrchova struktura
» Velmi dobfe obrobitelny frézou » Formovaci desky a jaderniky, frézované
wB-1404 1,4 85-90 50-55 75-80 85-95 80-90 » Dobra dimenzni stabilita negativy a positivy, modely, formy a
» Vysoka otéruvzdornost a dobra rdzova pevnost nastroje, vyklepavaci modely, mérky
» Dobré lestitelnost
» Velmi hutny a kluzny povrch » Slévdrenské modely a jaderniky
» Snadné obrabéni » Stejné obrébéné negativy a positivy
wB-1450 1,45 80-85 65-75 75-80 70-75 70-75 » Dobrd dimenzni stabilita » Modely, formy a nastroje
» Dobréd otéruvzdornost a razova pevnost » Vlyklepavaci formy
» Hutna povrchova struktura
slonova » Dobfe obrobitelny frézou
wB-1600 1,6 85-90 45-50 75-80 90-100 55—-65 » Nizky souginitel teplotni roztaZnosti » Tvafeci nastroje na kov, mérky, pHpravky
kost » Velmi dobra pevnost v tlaku
» Vynikajici kluzné vlastnosti u alu plechd
» Velmi hutny povrch, lestitelny
» Dobfe obrobitelny frézou » Tvareci nastroje na kov, vakuové formy,
wB-1700 1,7 85-90 45-50 120-125 125-130 80-85 » Vlysoka teplotni tvarova stalost mérky, pénové formy, rapid prototyping
» Zvlast vysoka pevnost v tlaku formy

» Vysoka otéruvzdornost
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Barva

Hustota
(ISO 1183)
g/cm?

Tvrdost
(ISO 868)
Shore D

Soucinitel
teplotni
roztaznosti
(ISO 11359)
106 K1

Teplotni
tvarova stalost
(ISO 75) °C

Pevnost
v tlaku
(ISO 604) MPa

Pevnost v
ohybu
(ISO 604) MPa

Hlavni vlastnosti

=

t

¢

Pou

RAKU-TOOL® Materialy pro tvarové

CC-6010/
CB-6010

cC-6015/
CB-6015

cC-6503/
CB-6503

cC-6504/
CB-6504

CC-6505/
CB-6505

CC-6506/
CB-6506

CC-6507/
CB-6507

CC-6508/
CB-6508

cB-6509

modra

predlitky (CCC)*/Close C

ontour Blocks (CB)

» Jemna povrchova struktura

» Zakladni modely, negativy,

0,8 65-70 65-70 75-80 35-40 1300-1600 » Velmi dobra obrobitelnost
’ » Podobni vlastnosti jako blokovy materidl pro modely datakontrol modely
e oo ez +Mocely K potaen it
1,07 80-85 50-55 70-80 50-55 2500-3000 » Nizky souginitel teplotni roztaznosti formy a nastroje pro rapid
. prototyping, mérky
» Dobrd pevnost hran
» Velmi hutné sloZeni
» Velmi homogenni jemna povrchova struktura niklova skofdpka, P s
j. Malé dokoncovaci obrabéni a tedy obrovskd dspora nékladd | ~ Bezesparové galvanické modely
1,85 85-90 40-45 80 95-105 9500 » Dobra opracovatelnost (jako blokovy material WB-1600) » Nastrojové viozky
P o b S . » RIM néstroje
» Nizky soucinitel teplotni roztaZnosti
» Dobréd otéruvzdornost
» Velmi hutné sloZeni
» Dobré obrobitelnost (jako blokovy material WB-1600)
» Nizky soucinitel teplotni roztaZnosti
» Vlysokd pevnost v tlaku a tuhost » Mérky
1.87 85-90 40 80 90-100 10000 » Dobra otéruvzdornost PN
’ P ’ i x P » Formovani kovu
» Ndstroje nemusime lestit = Casova uspora
» Nastroje maji malou hmotnost ( vs Zamak ) = jednoduché
zachazeni
» Jednoduché mozZnosti zmén
» Velmi hutné sloZeni
» Dobré obrobitelnost (jako blokovy material WB-1600)
» Nizky soucinitel teplotni roztaznosti
» Vlysokd pevnost v tlaku a tuhost » Tazné nastroje
1,87 85-90 40 80 85-90 10000 » Dobra otéruvzdornost » Mérky
» Nastroje nemusime lestit = Casova Uspora » RTM néstroje
» Nastroje maji malou hmotnost ( vs Zamak ) = jednoduché
zachazeni
» Jednoduché moznosti zmén
» Velmi hutny povrch, lestitelny W Liol e .
» Vysoky tvarova teplotni stélost . tﬁ:;&g‘:\?&z%' pod tlakem (keramika)
1,9 90-95 35 110 120-130 13000 » Vysoka pevnost v tiaku : .
’ » Dobra chemicka odolnost » Vakuové hlubokotazné formy
= D v o . PR » Nastrojové vloZky
» Casova uspora pro pfimé frézovani lici formy s daty
» Hutna povrchova struktura » Lici formy pro liti pod tlakem (keramika)
» Velmi dobfe obrobitelny frézou » Formovani kovi
1,4 85-90 50-55 75-80 85-95 3500-4000 » Dobra dimenzni stabilita » Vakuové hlubokotazné formy
» Vlysokd otéruvzdornost a dobra rédzova pevnost » Nastrojové vioZky
» Velmi hutné sloZeni
» Velmi homogenni a jemny povrch » Bezesparové modely pro galvanické
1,9 88-93 40-45 80-85 105-115 11000 » Dobré frézovani pokoveni, nastrojové vioZky, RIM néstroje
» Dobré otéruvzdornost
» Velmi dobré frézovani, jednoduché obrobeni
» Homogenni, lestici povrch
» Nizky soucinitel teplotni roztaznosti » Slévdrenské modely a jaderniky specielné
1,2 82-84 60-75 88-93 110-115 2500-3000 » Velmi dobrd pevnost v tlaku pro vysokotlaké formovaci zafizeni,

» Velmi dobra chemicka odolnost
» Dobré otéruvzdorna vlastnosti
» Stabilni pfi ¢isténi suchym ledem

jaderniky pro coldbox
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Barva Hustota Tvrdost Soucinitel Teplotni Pevnost Pevnost v Hlavni vlastnosti Pouziti
(ISO 1183) | (ISO 868) teplotni tvarova stalost | v tlaku ohybu
g/cm? Shore D roztaznosti (ISO 75) °C (ISO 604) MPa (ISO 604) MPa
(ISO 11359)
106 K-

» Velmi dobfe frézovatelny » Formovaci desky

svétle » Dobrd teplotnd tvarova stalost » Jadernik
CB-6512 ) 1,25 77-83 70-75 80-85 70-80 2000-2500 » Dobrd razové pevnost a stabilita hran . Pamoan nastroje
zelena » Vlysoka otéruvzdornost » Wklepavac model
» Dobrd dimenzni stabilita yKiep Y
CC-6514/ » Velmi hutny a kluzny povrch » Slévarenské modely a jaderniky
. » Snadné obrdbéni » Stejné obrabéné negativy a positivy
CB-6514 1 ’45 80-85 65-75 75-80 70-75 2000-2500 » Dobrd dimenznf stabilita » Modely, formy a nastroje
» Dobrd otéruvzdornost a rdzova pevnost » Vyklepavaci formy

» Velmi jemna povrchova struktura » Vlozkové nastroje pro Prepreg

0,7 70-80 35-45 135-140 50-55 2000-2500 » Yelmi dobfe frézovatelny » Vakuové hiubokotazné formy

» Tepelnd odolnost do 135°C L }
» Dobra dimenzni stabilita » PouZiti ve vysokoteplotnim rozsahu

CC-6700/ | svétle
CB-6700 | zelena

EP Epoxidoveé pasty / Pryskyfice SB Styling bloky CB Close Contour Block je na zakazku vyrobeny obdélnikovy blok
EH | Epoxidova tuzidla MB | Modelové bloky bez opracovani.

CP Obrysové pasty (R=pryskyfice, H=tuzZidlo, P=Polyol, |=Isocyanat) WB Nastrojové bloky * zhotoveni jen jako RAMPF Tooling zakazkovy polotovar

uP Polyesterové tmely CCC | Tvarové predlitky (CCC), je dodavan jako tvarovy odlitek,

UH T 50 el G oA ktery ma predlité tvary jako konecny vyrobek.

Nase technické rady pro zpracovani materidli odpovidaji dnesnimu stavu nasich znalosti. Pfesto nezapominejte na vlastni zkousky materidlli v souvislosti s Vasim konkrétnim pouZiti, zkuSenostmi atd. Vlastni pouZiti materidld je mimo nasi kontrolu a jste za né plné odpovédni.
Zarucujeme bezvadnou kvalitu odpovidajici nasim véeobecnym podminkdm prodeje a dodani. Za tiskové chyby neruéime. Zmény vyhrazeny.
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